


Material handling,  
blending, lifting  
and cleaning

2

Inhalt

Herzlich willkommen                                                                                                 3

Die Fakten sprechen für sich                                                                                   5

Die Entwicklung zum Global Player                                                                        6

Im Fokus steht das „Möglichmachen“                                                                     9

Material handling                                                                                                      10

Blending                                                                                                                        17

Lifting                                                                                                                          18

Cleaning                                                                                                                       21

Service                                                                                                                       25



3

Herzlich willkommen
Unsere Vision ist es, ein führender Anbie-

ter von innovativen Handlingsequipment 

und hochmodernen GMP-Reinigungsanla-

gen für die Pharma-, Biotechnologie- und 

Feinchemieproduktion zu sein  Mit un-

serem Slogan „Thinking Beyond“ streben 

wir danach, die EfÏzienz, Qualität und Si-
cherheit in diesen Industrien zu revoluti-

onieren, indem wir mit Ihnen gemeinsam 

erstklassige Lösungen entwickeln, die 

den heutigen und zukünftigen Anforde-

rungen gerecht werden  Wir konstruieren 

individuelle Handlingsysteme für die Tä-

tigkeitsfelder Mischen, Wiegen, Dosieren, 

Sieben, Heben und Fördern  Abgerundet 

wird unser Portfolio durch pharmazeuti-

sche Reinigungsanlagen  Unsere Kunden 

schätzen unsere über 20-jährige Erfah-

rung und Flexibilität als Systemanbieter 
sowie unsere eigene Produktion inklusive 

Metall- und Feinblechverarbeitung  Maß-

geschneiderte Lösungen aus einer Hand, 

Kundennähe und „Made in Germany“ sind 
unsere erfolgreich gelebten Leitsätze. 
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Weltweit aktiv

Branchen

4 % Nahrungs- & Genussmittel, Kosmetik

11 % Maschinenbau & Planer

6 % Life Sciences

12 % Feinchemie 

55 % Pharma

49 % Deutschland

22 % Asien

29 % EU

12 % Biotechnologie

Die Fakten sprechen für sich.

Wir sind uns bewusst, was Ihnen wichtig ist.
Unsere Expertise wird durch unsere zu-

friedenen Kunden bestätigt. In der Phar-
maindustrie werden extrem hohe Stan-

dards an Prozesssicherheit und Hygiene 

festgelegt, einschließlich der strikten 

Einhaltung von GMP- und FDA-Anfor- 

derungen  Unsere Pro dukte werden auf 

Ihre spezifischen Anforderungen zu-

geschnitten  Dies wird durch unsere 

Kundenstruktur untermauert, die einen 

Anteil von 55 % in der Pharmaindustrie 

ausmacht und weltweit vertreten ist 



6

Die Entwicklung zum Global Player.

Unsere Geschichte. 
1999 Albert lütke Zutelgte gründete die 

MBL-Europe GmbH aus der BSW-Anla-

genbau GmbH  Die Kernkompetenz von 

BSW-Anlagenbau ist die Feinblechverar-

beitung  Hier werden anspruchsvolle Pro-

dukte aus Stahl und Edelstahl für die Elek-

tro-, Chemie- und Pharmaindustrie sowie 

den Maschinenbau hergestellt  Die Idee 

zur Gründung kam durch die Zusammen-

arbeit mit einem langjährigen Pharmakun-

den auf  Der Pharmaindustrie fehlten zur 

Jahrtausendwende Handhabungssysteme 

zur sicheren und efÏzienteren Produkti-
onsgestaltung, die von fortan MBL in Form 

von mobilen bzw. stationären Hubsyste-

men, Mischern, Containern u  v  m  her-

stellte 

2008 Durch die enge Vernetzung in der 

Pharmaindustrie sowie regelmäßige Mes-
se beteiligungen an der Leitmesse der Pro-

zessindustrie „Achema“ erweiterte sich der 

Kundenkreis im Jahr 2008 um den Markt-

zugang zu Belgien 

2011 Drei Jahre später, mithilfe einer er-
neuten Messebeteiligung an der Achema, 

gelang der Markteintritt in Korea 

2013 Das Produktportfolio wurde 2013 mit 

der Produktion von GMP-Reinigungsanla-

gen für Container und pharmazeutische 

Kleinteile erweitert 

2020 Das Jahr 2020 wurde vom Generatio-

nenwechsel geprägt. Albert lütke Zutelgte,  
übergab die Leitung an seine beiden Söh-

ne Felix lütke Zutelgte und Tobias lütke Zu-

telgte  Zeitgleich wurde die MBL-Europe 

GmbH in die BSW-Anlagenbau GmbH 

integriert, um noch mehr Flexibilität zu 
gewährleisten. Seitdem wird MBL als eta-

blierte Marke weitergeführt und sichert 

durch diesen Schritt die enge Zusammen-

arbeit, Planung und Herstellung 

2021 Im Jahr 2021 wurde die MBL Swiss 

gegründet und ist seitdem der Ansprech-

partner für unsere Kunden in der Schweiz 
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Mobiler Heber für Tabelettierwerkzeuge

Hubsäule zur Beschickung Prozessmaschinen

GMP-Kleinteilereinigungsanlage

GMP-Containerreinigungsanlage

Lifter für Blisterfolien (Handling)

Hubsäule zur Beschickung Verpackungsmaschine

Mobiler Heber Containerhandling

Mobiler Heber für Fasshandling

Drum Crusher

Hubsäule mit Wiegesystem

Hubsäule für Fasshandling

Container

Hubsäule mit Vakuumförderer

Containermischer

Im Fokus steht das „Möglichmachen“. 

Maximale EfÏzienz und unterbrechungs- 

freier Produktionsprozess durch  

harmonisierte Applikationen.
Je besser die Applikationen einer Anla-

ge miteinander harmonieren, desto efÏ-

zienter und störungsfreier ist der Pro-

duktionsprozess  Wir setzen dabei auf 

optimale Schnittstellen zwischen den ver-

schiedenen Produktionsschritten sowie 

eine durchgängige Nutzung von wenigen 
Handling-, Prozesstechnik- und Steue-

rungssystemen. Überflüssige Zwischen-

schritte werden eliminiert, um ein rei-

bungsloses Zusammenspiel der Hard- und 

Softwaresysteme zu gewährleisten. Dies 

führt nicht nur zu Kosteneinsparungen 

bei Instandhaltung und Wartung, sondern 

auch zur Optimierung des Gesamtprozes-

ses. Unabhängig davon, ob Sie horizontal 
oder vertikal produzieren – für uns steht 

immer im Vordergrund, Ihnen eine maßge-

schneiderte Lösung mit GMP-Reinigungs-

anlagen, Hubsystemen, Transportgeräten, 
Behältern sowie Misch-, Wiege und För-
dersystemen anzubieten  Lassen Sie uns 

über Ihre Herausforderungen sprechen 
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Material handling

Wir bringen alles in Bewegung,  

was in Bewegung zu bringen ist.
MBL bietet das notwendige Equipment, um die Anforderungen der Biotech-, Feinchemie- 

und Pharmaindustrie zu erfüllen: von IBCs/Containern und Fässern bis hin zur Förder-
technik für horizontalen oder vertikalen Materialtransport. Für jede Aufgabe finden Sie 
bei MBL eine Lösung für Ihren Prozess 

Fässer

Ob Pulver, Granulate, pastöse oder flüssige Medien, mit einem Edelstahl-
fass von MBL lässt sich jede Substanz sicher transportieren, lagern, abwie-

gen und in weitere Prozessschritte integrieren 

• flexible, variable Fassgrößen von 0,1 l - 400 l
• stapelbar

• mit Barcode für anwenderfreundliches Tracking

• ausrüstbar mit einer Dosierklappe (manuelle oder  

elektrische/pneumatische Ansteuerung)

• konfigurierbar mit einer Doppelklappe zum Erreichen  
des Containment-Levels (Aktiv-/Passivklappe)

Container/IBCs

Wir fertigen Intermediate Bulk Container (IBCs) für Sie nach 

Ihren Anforderungen in beliebigen Größen und Formen, ob 

rechteckig, quadratisch oder rund  Als Lager-, Transport-, 

Ab füll- und Mischcontainer, alle produktberührenden Ober-

flächen fertigen wir auf Wunsch aus hochwertigem Edelstahl 
1.4404 (AISI 316L) an.
• stapelbar durch individuell angepasste Rahmengeo metrie

• mit Barcode für anwenderfreundliches Tracking

• ausrüstbar mit einer manuellen Dosierklappe  

(manuelle oder elektrische/pneumatische Ansteuerung)

• konfigurierbar mit einer Doppelklappe zum  
Erreichen des Containment-Levels (Aktiv-/Passivklappe)

• perfekt zur Innen- und Außenreinigung in unserer 

GMP-Containerreinigungsanlage
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Horizontaler & vertikaler  

Produkttransport

Bei der Beschickung von Anlagen bzw  bei der Beför-

derung von Tabletten und Granulaten müssen Produk-

te zuverlässig und zerstörungsfrei an ihrem Bestim-

mungsort befördert werden 

Wiegen

Wir garantieren das perfekte Messergebnis: Sei es 

die Einwaage am Prozessbeginn oder ein Messvor-

gang innerhalb des Prozesses – für die Dokumentati-

on und Kontrolle sind Wiegevorgänge extrem wichtig 
in der Produktion, Dokumentation und der Qualitäts-

sicherung  Unsere Wiegelösungen optimieren Ihren 

Prozess und realisieren auch komplexe Rezepturver-

waltungen  Wir verwenden ausschließlich hochwerti-

ge Wiegetechnik von namhaften Herstellern, um Ihre 

Anforderungen zu erfüllen  Sie entscheiden, ob Sie die 

Waagen als Einzelgeräte verwenden möchten oder als 
integrierte Systeme in den Vorbauten unserer mobilen 

und stationären Hubsysteme. Durch die Kombination 
der Geräte, z. B. als unser Bin to Bin System, können 
Handling-Schritte reduziert werden  Für die höchste 

Sicherheit im Produktionsprozess integrieren wir die 

Wiegetechnik für Sie auch in Reinraumanwendungen 

Highlights

• integrierte Wägezellen für einfachen und zuverlässigen Prozess
• Rezeptverwaltung & optionale Schnittstelle zu MES / SCADA / OPC-UA

• einfacher Austausch des Wägebehälters mit Trolley
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Drum Crusher

Wenn in Fässern gelagerte Rohstoffe so stark verfestigt sind 
und ein eingezogener Fassrand das Entleeren unmöglich 

macht, kommt der MBL Drum Crusher zum Einsatz  Durch sei-

ne vier Zylinder bringt er von allen Seiten Druck auf das verfes-

tigte Material im Fass  Das Produkt bricht, ohne das Fass zu be-

schädigen. Für die besonders harten Fälle ist ein Drehteller für 
schrittweises Pressen von allen Seiten integriert 

Highlights

• Brechen von verfestigten Rohstoffen  

ohne Fassbeschädigung
• automatisches Ein- und Ausfördern von Fässern
• optische Kontrolle durch Tür mit Schauglas

Vertikal-Transfer-System

Mit unserem Vertikal-Transfer-System (VTS) befördern 

wir Ihr Produkt schonend auf niedrigere Ebenen  Es be-

steht aus einem Edelstahlrohr, in das eine Silikonmem-

bran eingebracht ist  Mithilfe eines pneumatischen 

Bremssystems gelangt das Produkt auf schonende 

Weise in den tiefer gelegenen Produktionsbereich  Der 

Entleervorgang erfolgt SPS-gesteuert und wird auf 

das jeweilige Transportgut angepasst. Ein Inlinersys-

tem ermöglicht schnelle und einfache Produktwechsel 

ohne hohen Reinigungsaufwand 

Highlights

• Entleerungsstationen für Containment

• ausgerüstet mit Containment-Aktivklappe

• Einsatz bis zum OEB 5 Level

• integrierte Wägezellen für einfachen und  
zuverlässigen Prozess

• IBC-Trolleys optional erhältlich
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Blending

Mehr Bewegung im Misch- und  

Produktionsprozess.
Ob Sie einen Labormischer oder einen Fass- oder Containermischer benötigen, die in-

tegrierte Handhabungstechnik bringt Bewegung in den Misch- und Produktionsprozess  

In pharmazeutischen Verfahren sowie in der Biotechnologie und Feinchemieindustrie, 

werden sehr hohe Anforderungen an das Mischen von Produkten und Rohstoffen ge-

stellt. Eine gleichmäßige Durchmischung ist unabdingbar für die weitere Verarbeitung 
und die Qualität des Produktes. Wir bieten verschiedene Systeme an, die Ihre Pulver und 
Granulate sicher und gleichmäßig basierend auf dem Prinzip des Freifallmischens ohne 
Rührwerk durchmischen  

Konfigurieren Sie Ihren Mischer nach Ihren Bedürfnissen
• als mobiles System mit Mischvorbau für kleinere Lasten

• als freistehendes Mischsystem oder mit Wandeinbau 

• als Mischsystem mit Boden-/Deckenanbindung 

• als prozessintegrierbare Hubsäule mit geringem Platzbedarf 
• als Scale-up (Labormischer) für Ihre Produktentwicklung

• für Container & Fässer in unterschiedlichen Größen (100 l - 2000 l)
• Safety First: Integration von z. B. Lichtschranken, Lichtvorhängen, Flächenscannern oder ähnlichem

Highlights

• homogenes Mischbild durch 30°-Offset

• pneumatische oder elektromechanische Klemmvorrichtungen

• SPS mit Touch Panel und Rezeptverwaltung

• mögliche Anbauten zum Be- und Entladen sowie zum Mahlen & Sieben

• kombinierbar als Bin-to-Bin System

• Audit Trail - 21 CFR Part 11
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Lifting

Sicherer und efÏzienter Transport.
Angenommen, Sie stehen vor der Herausforderung, große Mengen Pul-

ver und Granulate in Behältern mit einem Fassungsvermögen von meh-

reren hundert Litern reibungslos und vollkommen sicher von einem Ort 

zum anderen zu transportieren. Anschließend müssen diese Behälter auf 
eine Höhe von 7,00 Metern angehoben werden, um sie präzise in den Be-

füllungstrichter einer Maschine zu entleeren. Wir finden für jede Einbau-

situation die beste Lösung  

MBL bietet für jegliche Anforderung das nötige Equipment

• Handling von Fässern, Containern, Big-Bags, Spezialbehältern
• mobile oder stationäre Hubsysteme
• freistehende Hubsäulen oder mit Deckenanbindung
• integrierbar an Sieb-, Wiege-, Dosier-, Misch- und Transportsystemen

• einfache handbetriebene Hubsäulen oder elektrisch angetrieben
• mit kundenindividuellen Vorbauten und teleskopierbarem Hubmast

• für Reinraumbedingungen oder für explosionsgefährdete Umgebungen

Highlights

• ökonomisches Handling mit Behältern jeglicher Art, praktisch wartungsfrei
• optimal geeignet für alle Branchen mit strengen Hygienevorschriften (GMP, FDA)

• kostenefÏzient dank Verwendung von standardisierten, selbst entwickelten und  
umfassend erprobten Komponenten

• höchste Präzision und Sicherheit 
• maximale Flexibilität bei der Umsetzung individueller Kundenanforderungen
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Cleaning

Bis zum Ende durchdachte Sauberkeit.
GMP-konforme Reinigung von Containern, Fässern, Kleinteilen, Behältern, Anlagen-
teile, Schläuchen, Separatoren und vieles mehr. Wenn es um die Wahl von GMP-Reini-
gungsanlagen geht, steht Zuverlässigkeit an erster Stelle, um Kreuzkontaminationen 
zu vermeiden und die strengen Hygieneanforderungen zu erfüllen  Unsere maßge-

schneiderten Reinigungsanlagen ermöglichen die Reinigung von Produkten unter GMP- 

Bedingungen. Die neueste Technologie sorgt für eine hohe EfÏzienz und minimiert den 
Verbrauch von Reinstwasser  Die hygienische Konstruktion bietet höchste Produktsi-

cherheit und entspricht den neuesten GMP-Anforderungen  Dadurch wird sichergestellt, 

dass eine kontinuierliche und systematische Validierung mit einem sicheren, reprodu-

zierbaren Reinigungs- und Trocknungsprozess gewährleistet ist.

Highlights

• nach der aktuellen GMP konstruiert 

• Qualitätssicherung der Reinigung durch selbstreinigendes Anlagen-Design  
• elektropolierte Reinigungskammer mit abgerundeten Ecken 

• Sicherheitsglas für den Blick auf den Waschprozess 

• Das Nutzvolumen der Waschkammer ist in verschiedenen Größen verfügbar. 
• Optimale Ausnutzung Ihrer räumlichen Gegebenheiten durch eine modulare Bauweise  

(Technikraum links oder rechts, Türöffnungsrichtung nach oben oder zur Seite, begehbare Technikbühne)  

• Als kombinierte Wasch- und Trockenanlage sowie als Zweikammer-System mit getrennter Wasch- und  

Trockenkammer lieferbar  

• erhältlich als Durchlaufanlage oder als Frontlader 
• Konfigurierbar als Aktivklappen-System mit automatischer Öffnung der Containerklappen. 
• Optional erhältlich mit einer automatisierten Be- und Entladefunktion. 
• Made in Germany 
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Riboflavintest
So sind Sie sicher: Mit unserem Riboflavintest testen 
wir den Waschprozess Ihrer Anlage gemäß den Vorga-

ben des Verbandes Deutscher Maschinen- und Anla-

genbauer 

Elektrotechnik / Sensorik 

Die benötigte Technik ist voll integriert  Bei der Ent-

wicklung unserer Anlagen haben wir besonderen Wert 

darauf gelegt, dass alle relevanten Teile schnell und 

einfach gewartet werden können  Das zur Steuerung 

verwendete BUS-System ProfiNet IO / IO-Link bietet 
die Möglichkeit zusätzliche Sensoren einfach zu ins-

tallieren  

Software 

Das Reinigungssystem wird über ein 12“ Siemens Touch 

Panel auf der Bedienerseite der Anlage gesteuert  Die 

integrierte Benutzerverwaltung sichert das System vor 

ungewolltem Zugriff  Des Weiteren kann ein bidirektio-

naler Datenaustausch zum übergeordneten MES oder 

zur Dokumentation (Chargenreport – OPC UA) einge-

richtet werden 

Medienversorgung 

Ob Stadtwasser, Reinstwasser oder Dampf – integrier-

te Medienanschlüsse bieten volle Flexibilität. 

Waschgutträger 

Unsere Spezialisten entwickeln mit modernster 3D- 

CAD-Software den für Ihren Bedarf zugeschnittenen 

Waschgutträger. Der Waschprozess kann mit digitali-
sierten Waschgütern im Vorfeld simuliert werden  

Waschen und Trocknen 

Unsere Rezeptverwaltung hinterlegt verschiedene 

Waschrezepturen  Optimiert auf das zu reinigende 

Waschgut und optional mit Audit-Trail verfügbar  Der 

sogenannte „Final Rinse“ mit Leitwertmessung stellt 

sicher, dass alle Teile einwandfrei gereinigt sind  Die  

Trocknungsaggregate mit HEPA-H13-Filtern sorgen für-

ein schnelles und gleichmäßiges Trocknen der Wasch-

güter  

Vielfältige Funktionen
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Service

Alles aus einer Hand 
Um diesem Grundsatz gerecht zu werden, bieten wir eine Vielzahl verschiedener Ser-

viceleistungen für eine reibungslose Integration unserer Systeme in Ihren Prozess an  

Unser Erfolgsgeheimnis ist es, Ihnen aufmerksam zuzuhören, Ihre Wünsche und Vor-

stellungen wahrzunehmen und eine maßgeschneiderte, gleichzeitig efÏziente Strategie 
umzusetzen 

Wartung / Instandhaltung
Als innovatives Unternehmen stellen 

wir unseren Kunden vielseitige Ser-

viceleistungen zur Verfügung  Mit 

unserem fundierten Fachwissen, Fle-

xibilität und Zuverlässigkeit gewähr-
leisten wir höchste Kundenzufrieden-

heit  Unser Serviceangebot umfasst 

präventive Prüfungen, vorbeugende 
Wartung, Instandhaltung und Er-

satzteilmanagement  Unsere hoch 

qualifizierten Techniker sind in der 
Lage, umfassende Dienstleistungen 

für sämtliche Maschinen in unserem 
Portfolio zu erbringen  Von Wartun-

gen bis hin zu allgemeinen Servicean-

fragen sind sie auf alles vorbereitet 

Ersatzteil-Management
Wir verwenden ausschließlich OEM- 

Originalteile, die für die höchste Qua-

lität und Zuverlässigkeit garantieren. 
Unser hervorragendes Engineering 

steht für eine fehlerfreie Produktion  

Sollte dennoch ein Ersatz benötigt 

werden, profitieren Sie von schneller 
Verfügbarkeit, einer weltweiten Lie-

ferung und einer zuverlässigen Iden-

tifikation der benötigten Ersatzteile.
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Engineering
Das Engineering-Team von MBL verfügt über 

Kompetenzen in den Bereichen Blechverar-

beitung, Mechanik, Elektronik, Softwareent-

wicklung und Steuertechnik sowie im Um-

gang mit industriespezifischen Regelwerken 
(u  a  FDA, GMP)  Unsere Kombination aus 

technischem Wissen, analytischer Denkwei-

se und dem Verständnis komplexer Systeme 
und ihrer Funktionsweise garantiert eine so-

lide Basis im Engineering-Prozess  Im Fokus 

steht für uns, eine technische Lösung zu fin-

den, die Ihren Anforderungen entspricht und 

gerecht wird 

Waschversuche
MBL produziert maßgeschneiderte GMP-Rei-

nigungsanlagen für alle Anforderungen in der 

Pharma-, Feinchemie- und Biotechbranche  

Unser Werk bietet die Möglichkeit, an Wasch-

versuchen teilzunehmen, um sich vom erst-

klassigen Standard zu überzeugen  Wir bieten 

auch Designerstellungen für Waschgutträger 
und Konzepterstellungen für Ihre individuel-

len Anforderungen an eine Reinigungsanlage 

an  Abgerundet wird unser Service-Portfolio 

durch Riboflavintests vor Ort.

Mischversuche
An das Mischen von Produkten und Rohstof-

fen werden sehr hohe Ansprüche gestellt  

Wir bieten verschiedene Systeme an, die Ihre 

Produkte und Rohstoffe sicher und gleichmä-

ßig durchmischen  Im Rahmen von Mischver-

suchen in unserem Werk können Sie sich im 

Vorfeld von der Qualität überzeugen und Ihre 
Anforderungen definieren.
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BSW-Anlagenbau GmbH 

Boschweg 48 

48351 Everswinkel 

Germany

Fon +49 2582 6699-0 

info@mbl-europe.com 

mbl-europe.com DE
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